
Datenblatt für: PFERD 42810715
PFERD 42810715 Schleifrolle POLIROLL PR 0635 A 150
PFERD POLIROLL-Schleifrollen PR 0635 A 150 - Schleifmittel:Korund A - POLIROLL-Schleifrollen bestehen ausspiralförmig aufgewickeltem Schleifmittel auf Unterlage. DasSchleifkorn ist in die Kunstharzbeschichtung auf demzugfesten Gewebeträger eingebettet, wodurch höchsteSchleifleistung erzielt wird. Für universelle Schleifaufgabenan Metallen und anderen Werkstoffen. • Gleichbleibendehohe Schleifleistung über die gesamte Standzeit durchpermanentes Freisetzen von frischem Schleifkorn imEinsatz. • Sicherer Sitz im Einsatz aufgrund derSelbstspannung durch gerillten konischen Werkzeughalter. •Einfacher Werkzeugwechsel. •Mit der Spitze und nicht mitder Fläche schleifen, um die Verklebung nicht durchHitzeeinwirkung zu beschädigen. • POLIROLL mit dergeklebten Seite auf den Werkzeughalter aufsetzen. • Für denWerkstoff geeignetes Schleiföl verwenden, um die Standzeitund Schleifleistung der Werkzeuge deutlich zu erhöhen. •Egalisieren • Entgraten • Kantenbearbeitung •Schweißnahtbearbeitung • Schärfen • StufenweisesFeinschleifen • Die maximal zulässigeUmfangsgeschwindigkeit beträgt 11 m/s. • Die angegebenemaximal zulässige Drehzahl darf aus Sicherheitsgründen nieüberschritten werden.

Art.Nr. (L) A00291567
Art.Nr. (H) PFERD 42810715
EAN / Barcode

4007220152331
Ihr Preis 1,14 € / Stück

Verkaufsinformationen
Preiseinheit 1Mengeneinheit StückVerpackungseinheit 1
Inhalt 1 StückMindestabnahmemenge 1

Produktdaten
Aussendurchmesser in mm 6
Bauform zylindrisch
Baureihe PFERD Typ: PR
Bohrung in mm 3
Höhe in mm 35Korngröße 150Kurzbezeichnung POLIROLL Schleifrolle
Apeltrath & Rundt GmbHFriedhofstraße 9 - 1345478 Mülheim an der RuhrDE
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Schleifmittel Korund A

Weitere Bilder
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